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1. GEWAHRLEISTUNG UND HAFTUNG

Grundsatzlich gelten unsere “Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen”.

Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss zur Verfiigung.

Gewdbhrleistung:

- Fur Dickenmessgerate 12 Monate.

Ausgenommen von der Gewahrleistung sind VerschleiBteile, elektronische Komponenten und Messfedern.
Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf
eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind:

- Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Gerates.

- UnsachgemaRBes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des Gerates

(z. B. Kalibrierzyklus).

- Betreiben des Gerates bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaR angebrachten oder
nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

- Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung beziiglich Transport,

Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Warten und Risten des Gerates.

- Jede eigenmaéchtige bauliche Verdnderung an dem Gerat.

- Mangelhafte Uberwachung von Geriteteilen, die einem VerschleiR unterliegen.

- Offnen des Geréates oder unsachgemaR durchgefiihrte Reparaturen.

- Katastrophenfille durch Fremdkorpereinwirkung und hohere Gewalt.

1.1 Hinweise in der Bedienungsanleitung

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang mit diesem Gerat und den
storungsfreien Betrieb ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der
Sicherheitsvorschriften.

Diese Bedienungsanleitung enthdlt die wichtigsten Hinweise, um das Gerat
sicherheitsgerecht zu betreiben.

Diese Bedienungsanleitung, insbesondere die Sicherheits-Hinweise, sind von allen
Personen zu beachten, die mit dem Gerét arbeiten. Dartiber hinaus sind die fiir den
Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

Die Darstellungen innerhalb der Bedienungsanleitung sind nicht maRstablich.

Die angegebenen MaRe sind unverbindlich.

Allgemeine Richtungsangaben, wie VORN; HINTEN; RECHTS; LINKS; gelten von der
Frontseite gesehen mit Blickrichtung zum Gerét.

1.2 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, gemaR der EG-Richtlinie 89/655/EWG, nur Personen

mit dem Gerét arbeiten zu lassen, die:

- Mit den grundlegenden Vorschriften tGber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut
und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind.

- Das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung gelesen,
verstanden und durch ihre Unterschrift bestatigt haben.

- In regelmaRigen Abstanden tber das sicherheitsbewusste Arbeiten geprift werden.

1.3 Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit dem Gerat arbeiten sollen verpflichten sich vor Arbeitsbeginn:

- Die grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.
- Das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung zu lesen

und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben.



1.4 Informelle SicherheitsmaBnahmen

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.
Ergdnzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemeingultigen sowie die 6rtlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

1.5 Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf mit dem Gerat arbeiten. Die Zustdndigkeiten des Personals
sind klar festzulegen fur das Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen, Riisten, Warten und Instandsetzen.
Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person mit dem Gerét arbeiten.

1.6 BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerat ist ausschlieRlich zum Messen der Dicke von Flachengebilden bestimmt.
Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR.
Fur hieraus entstehende Schaden haftet die Firma Hans Schmidt GmbH nicht.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch:

- Das Beachten aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung und die Einhaltung der
Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.7 Gefahren im Umgang mit dem Gerit

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-technischen Regeln gebaut.
Dennoch kénnen bei seiner Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen an dem Gerat oder an anderen Sachwerten entstehen.

Das Gerat ist nur zu benutzen:

- Fur die bestimmungsgemaRe Verwendung in sicherheitstechnisch einwandfreiem

Zustand.

- Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen.

- Die persénliche Schutzausriistung ist entsprechend der EG-Richtlinie 89/686/EWG

zu benutzen.

Das Gerat darf nicht in explosionsgefdhrdeten Rdumen eingesetzt werden oder mit aggressiven Materialien
in Verbindung kommen.

1.8 Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt bei der Firma

Hans Schmidt GmbH

Diese Bedienungsanleitung ist nur fiir den Betreiber und dessen Personal bestimmt.

Sie enthalt Vorschriften und Hinweise, die nur mit der vollstandigen Quellenangabe nach schriftlicher
Genehmigung durch die Firma

Hans Schmidt GmbH vervielfaltigt werden dirfen.

Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

1.9 EU - Konformitatserkldarung

Das Gerét entspricht den Anforderungen der EU-Richtlinie 2014/30/EU.



2. INBETRIEBNAHME.

Offnen Sie die Transportverpackung an der oberen Seite, entnehmen

das Gerdt, und stellen sie es auf einem ebenen und waagerechten Messplatz auf.

Entfernen Sie die Luftpolsterfolie und die Transportsicherungen (Wellpappe um den
Druckstempel, Schaumfolie unter dem Messtaster).

Der FuBschalter und der Netzstecker werden an die entsprechenden Steckverbindungen auf der
Geraterickseite angeschlossen.

Das Gerét ist an eine Netzspannung 230 V / 50 Hz anzuschlieRen.

Beim Einschalten wird das Hintergrundbild geladen. Zusatzlich werden die Versionsnummer der Firmware, die
Geratebezeichnung und die Gerdtekennung angezeigt.

3. BEDIENUNG

Arbeit mit dem Grafikdisplay mit Touchpanel

Der D-2020 ist mit einem resistiven Touchscreen ausgestattet. Das Display besteht aus Kunststoff und darf
nicht mit harten Gegenstdnden in Beriihrung kommen.

Die Oberflachen kénnen mit einem weichen Tuch ohne Verwendung von Lésungsmitteln gereinigt werden.
Die mit den Schaltflachen/Schaltern verbundenen Aktionen werden beim Loslassen ausgeldst.

Um ein ungewolltes Betatigen zu verhindern ist eine Mindesthaltezeit von 150ms notwendig.

3.1 Einschaltvorgang

Das Messgerat wird mit dem Wipp-Schalter auf der Geréteriickseite eingeschaltet.

Der Messtaster fahrt in die oberste Ausgangsstellung Gber dem Messtisch.

Beim Einschalten wird das Hintergrundbild geladen. Zusatzlich werden die Versionsnummer der Firmware, die

Gerdtebezeichnung und die Gerdtekennung angezeigt.

3.2 Hauptmenii

Menu Manuell

Solange keine Messdaten vorhanden sind, wird das Logo im Hintergrund dargestellt. Sind Messdaten
vorhanden wird der letzte Messwert und die statistischen Werte der letzten Messreihe angezeigt.
Betriebsanzeige (unten-rechts) zeigt den derzeitigen Zustand des Messgerates an. (Griin -> bereit fir eine
Messaufgabe / Rot -> Messgerét befindet sich in einer aktiven Messung)



3.2.1 Menii

Hier befindet sich der Zugang zu den méglichen Einstellungen. Diese sind Ubersichtlich auf einer Seite
angeordnet und konnen direkt angewahlt werden. Numerische Eingaben erfolgen komfortabel mittels
virtuellem Zahlenblock

Mit Beenden des Meniis erfolgt das Abspeichern, falls sich Einstellungen gedndert haben. Die Anderungen in
»Sprache” und ,Einheit” werden nun aktiv.

Stichprobe Hubstufe Verweilzeit

Min Max
Vorschub Geschwindigkeit
Farbstil Einheit Sprache

Beenden O

Stichprobe = Anzahl der zu messenden Messpunkte (bei Automatik Messung)

Hubstufe = Bestimmt den Anhub (bezogen auf der
Ebene des Messtisches, in mm) des Messtasters nach
einer Messung.

Der Maximale Anhub den das Messgerat verfahren
kann ist mittels Endschalter begrenzt, so dass eine
Beschddigung, durch zu groRem Anhub,
ausgeschlossen werden kann.

Verweilzeit = wie lang der Messtaster auf dem zu Messendem Objekt verweilen soll, bis der Messwert
festgehalten wird. (die korrekten Werte sind in den Entsprechenden Normen hinterlegt).

Setup
Verweilzeit

Min:
Max:
Schritt

Setzen ‘ | Beenden O

Min = minimaler zuldssiger Messwert.

Um eine komfortable Priifung mit optisch sichtbaren grenzen durchfiihren zu kénnen, kann in diesen
Parameter der minimal zuldssige Messwert eingegeben werden. Diese "Grenze" wird im Diagramm dargestellt.
Werte die AuBerhalb dieser Grenze aufgenommen wurden werden Rot gekennzeichnet.

Max = maximale zuldssiger Messwert.

Um eine komfortable Priifung mit optisch sichtbaren grenzen durchfiihren zu kénnen, kann in diesen
Parameter der maximal zuldssige Messwert eingegeben werden. Diese "Grenze" wird im Diagramm dargestellt,
und werte die AuBerhalb dieser Grenze aufgenommen wurden werden Rot gekennzeichnet.
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Vorschub= Materialvorschubs Weite in mm
In diesem Parameter kdnnen sie einstellen in welchem Abstand die Messpunkte gesetzt werden sollen. Nach
jeder Messung wird die Messprobe um diesen Betrag, mittels der Vorschubrolle, verschoben.

Geschwindigkeit= Geschwindigkeit des Materialvorschubes
Dieser Parameter legt fest in welcher Geschwindigkeit das Material zu dem nédchsten Messpunkt bewegt wird.

Farbstil = Einstellung der Farben fir Hintergrund / Tasten und Schriften

Setup
Farben Tag Hintergrund

Auswahl

Helligkeit

Setzen Default Tag/Nacht Beenden O

Die Konfiguration ermoglicht zwei Farbstile zu definieren. Die Einstellungen werden im Setup einmal als
,Farben Tag” und als ,,Farben Nacht” bezeichnet. Die Einstellungen werden sofort wirksam. Es lassen sich
Hintergrund- und die Schalterfarbe dndern. Die Helligkeit kann angepasst werden, ist aber fiir beide gleich.
Die Bedeutung der Schalter:

Setzen Einstellung ibernehmen, speichern

Default Werkseinstellung laden

Tag/Nacht Umschalten des Farbstils Tag/Nacht
Beenden Eingabe wird beendet (zuriick zur Ubersicht)

Die Farbwerte werden Uber Schieberegler verstellt.

Einheit = Einstellung in mm oder Inch

Setup
Einheit

I

Beenden

Sprache = Deutsch oder Englisch

Setup
Sprache

Deutsch Englisch

Beenden




3.2.1.1 Numerische Eingabe

Setup
Max

mm
Min:  -100.000
Max: 100.000
Schritt 0

1.000

Die numerische Eingabe setzt sich aus den Schaltern Setzen / </ >/ Beenden, einem Zahlenblock und der
Parameteranzeige zusammen. Die Bedeutung der Schalter:

Setzen Wert Gbernehmen, Anzeige aktualisieren
< zum vorhergehenden Parameter blattern
> zum nachsten Parameter blattern

Beenden Anzeige wird aktualisiert (aktuell glltiger

Wert wird angezeigt), Eingabe wird beendet
(zuriick zur Ubersicht)

Die Bedeutung des Zahlenblockes:

< Letztes Zeichen l6schen
C Eingabe komplett |6schen
Vorzeichen
. Komma Masseauflage
0-9 Zahlenblock

4. MESSVORGANG STARTEN

4.1 Vorbereitungen vor dem Messen
Einstellung der Parameter entsprechend
der anzuwendenden Norm.

Vorschubrolle

4.1.1 Verweilzeit (entsprechend der anzuwendenden Norm)
einstellen. Siehe Punkt 3.2.1

| Messfiihler || Messtisch || Druckstempel |




4.1.2  Kontrolle bzw. Wechsel des korrekten Messfiihlers
(entsprechend der anzuwendenden Norm)

4.1.2.1 Wechsel des Messfiihlers

1. Den Stempel nach unten fahren und Gerat ausschalten.
- dafiir betatigen sie bitte die Taste " Null ". Wenn der Taster auf dem Tisch
auf liegt schalten sie bitte das Gerat aus.

2. Entfernen des Messfihlers
- Der Messfiihler ist mit dem Druckstempel verschraubt. Um dem
Messfiihler zu entfernen muss dieser per Hand im Uhrzeigersinn gedreht
werden.

3. Anbringen des neuen Messfiihlers
- Den Druckstempel mit einer Hand anheben und den zu installierenden
Messfuhler mittig auf den Messtisch Platzieren.
- Den Druckstempel herunter bewegen bis der Gewindebolzen den
Druckstempel berihrt.
- Den Messfihler ca. 1/2 Umdrehung einschrauben.
- Den Druckstempel nach oben bewegen und den Messfiihler vorsichtig bis
zum Anschlag einschrauben
- ausschlieBlich Montage per Hand vornehmen, keine Werkzeuge
verwenden um Beschadigungen zu vermeiden
-Gerat einschalten.

4.1.3  Priifkraft bzw. Priifdruck kontrollieren bzw. einstellen
Bitte entnehmen sie (entsprechend der anzuwendenden Norm) benétigte Prifkraft bzw. Prifdruck
Bitte legen sie, der korrekten Prifkraft (bzw. Prufdruck), entsprechende Zusatzgewichte auf die
Masseauflage am Messgerat.
Die korrekten Zusammenstellungen von Massen und Messfiihlern sind aus der beigelegten
Belastungstabelle zu entnehmen.

4.1.4  Nullpunkt setzen.
Vor jedem Messvorgang sollte ein neuer Nullpunkt gesetzt werden.

Vor dem 0-Punkt setzten sollte der Messtisch und die Unterseite des Messtaster gereinigt werden.
Betatigen sie die Taste "Null". Mit diesem Schalter wird die Nullung direkt gestartet.

* NULLUNG *

Der Messtaster verfahrt mit 2,5mm/sec auf den Messtisch und verweilt dort fiir 2 sec, bis an dieser Stelle der
Messsensor auf "0,000" gestellt wird.

* NULLUNG OK *



4.2 Automatik Messung
Betdtigen sie Auto

Anzahl
Messwert
-0.05
Mittelwert
-0.31

Std.Abweichg

0.55
Min
Max

Skal. Y Skal. X Numerisch || Beenden O

Die automatische Messung wird direkt gestartet. Ein Untermeni mit Skal. Y/ Skal. X / Numerisch / Beenden
steuert die grafische Anzeige oder dient zum Stoppen der Messung.

Ein paar Worte zur grafischen Darstellung

Die in der Konfiguration definierten Min/Max-Grenzen bestimmen die Skalierung und damit die grafische
Darstellung. Die Skalierung kann zwischen fest und automatisch umgeschaltet werden. Das Umschalten kann
auch im Betrieb erfolgen. Die Messwerte werden als Punkt dargestellt und mit einer Linie verbunden.

Skal. Y Schaltet zwischen fester und automatischer Y-Skalierung um.

Feste Skalierung (default)

Entsprechend der konfigurierten Grenzen erfolgt die Skalierung. Messwerte die sich
innerhalb der Grenzen befinden werden schwarz, Werte die sich auRerhalb der
Grenzen befinden werden rot dargestellt bzw. ,verschwinden” vom Display, wenn
diese sich auBerhalb des Darstellungsbereiches befinden.

Automatische Skalierung

Der groRte und der kleinste Wert legen die Min/Max-Grenzen fest, es wird neu
skaliert. Die Min/Max-Grenzen werden neu beschriftet. Sind die Werte innerhalb der
konfigurierten Min/Max-Grenzen, so erfolgt keine Skalierung.

Skal. X Schaltet zwischen fester und automatischer X-Skalierung um.

Feste Skalierung (default)

Die Stichprobe (Anzahl zu erfolgender Messungen) bestimmt die Schrittweite.
Automatische Skalierung

Entsprechend der Anzahl der bereits erfolgten Messungen werden diese automatisch
Uber die X-Achse verteilt.

Numerisch Schaltet in die numerische Anzeige um.

Beenden Solange die Messung noch arbeitet, wird mit ,Beenden” die laufende Messung
gestoppt. Der aktuelle Messzyklus wird beendet und die Maschine stoppt. Die Anzeige
bleibt bestehen.

Befindet sich die Maschine im Stopp, wird mit ,Beenden” ins Hauptmen
zuriickgekehrt. Die Anzeige erfolgt numerisch.
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4.3 Manuelles Messen
Betatigen sie Manuell

Anzahl

Messwert
-1.79
Mittelwert
0.04
Std.Abweichg|

1.14

Min

Max

Skal. Y Skal. X Beenden D

Hier befindet sich der Zugang zur manuellen Messung. Mit Start (oder mit Betatigung des FuRschalters) 16st
man die einzelne Messung aus. Die Anzeige erfolgt dabei grafisch und numerisch. Die Skalierung arbeitet wie
bei der automatischen Messung beschrieben. Zuriick ins Hauptmeni gelangt man mit ,Beenden”.

SCHALTER

[SKAL.Y / SKAL. X] / START / BEENDEN

4.4 ANPASSEN DES MESSGERATES AN ANDERE MESSAUFGABEN

Durch Anderung der Priifkraft bzw. Priifdruckes, des Messfiihlers und der Verweilzeit Idsst sich das Messgerat
auf unterschiedliche Messaufgaben einstellen.

1



5. BEDIENSOFTWARE PRO
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24@IST 0453@MWT D713@5TW 0443
25@IST 0583@MWT 0714@STW 0440

ﬁII

Name Erlduterung
#1 Connection Port Port Nummer der virtuellen seriellen Schnittstelle (VCOM)
COM Settings
Log Ausgaben der virtuellen seriellen Schnittstelle ein- und ausblenden
Connect Verbindung zum Gerat herstellen:
USB-HID Interface
Disconnect Verbindungen Trennen
#6 Log Ausgaben der virtuellen seriellen Schnittstelle
#2 Macro Read Buffer Lesen des Gerdate Messwertspeichers
Messwerte grafisch anzeigen
Mittelwert und Sigma berechnen
Letzten Messwert anzeigen
Clear Buffer Loschen des Gerdte Messwertspeichers
Loschen der grafischen Anzeige und Messwerte
Set Zero Entspricht der Taste ,ZERO“ / ,,NULL” am Display
Startet Nullung, Messwertspeicher wird geldscht
Start Sampling Entspricht der Taste ,,MAN“ am Display
Einzelmessung
Start Sequenze Entspricht der Taste ,AUTO" am Display
Automatikmessung
Stop Sequenze Entspricht der Taste ,STOP“ am Display
Abbruch der Automatikmessung (noch nicht in Funktion/bug)
#3 Anzeige Anzahl Anzahl der Messungen / gespeicherten Messwerte
Messwert Aktueller Messwert der letzten Messung
Mittelwert Mittelwert der Messreihe
Sigma Standardabweichung der Messreihe nach:
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Min/Max Minimum/Maximum der Messreihe

#4 Chart Messwerte grafisch anzeigen

Abszisse: Nummer der Messung

Ordinate: Messwert Mittelwert und Sigma

ToolTip-Funktion Mauscursor Uber Datenpunkt zeigt Messwert an

#5 Save Abspeichern der Messwerte in einer CSV-Datei

6. FEHLERMELDUNGEN

Pos. Fehler Ausgabe an Schnittstelle

1 Keine Kommunikation zur Messuhr ,Fehler 100“ / ,Error 100“

2 Fehler Initialisierung der Messuhr ,Fehler 101“/ ,Error 101“

3 Zeituberschreitung Anheben Messtaster ,,Fehler 200“ / , Error 200“

4 ZeitUberschreitung Absenken Messtaster ,Fehler 201“ / ,Error 201

5 Unglltige Konfiguration des Gerates ,Speicher Fehler” / ,Memory Error”

6 Bedienelemente Fehlfunktion ,Fehler 210“/ ,Error 210“
Mégliche Ursache Abhilfe

1 Messuhr nicht o. falsch angeschlossen Messuhr richtig anschlieRen
Messuhr defekt Messuhr tauschen

2 Gewahlte Auflésung (RES1...3) passt nicht zur | Auflésung andern oder
Messuhr Messuhr mit Auflésung anschlieRen

3 Endschalter defekt oder verschoben Endschalter prifen

4 Endschalter defekt oder verschoben Endschalter prifen

5 Keine Konfiguration gespeichert Konfiguration neu Abspeichern
Konfiguration fehlerhaft gespeichert Konfiguration neu Abspeichern

7. BESCHREIBUNG DER USB-SCHNITTSTELLE

Ein Mikrocontroller der STM32 Baureihe der Firma STMicroelectronics treibt die Steuerplatine an. Die USB-
Schnittstelle des Mikrocontrollers kann zur Kommunikation oder zur Programmierung (Update) mit Hilfe eines
angeschlossenen PC dienen. Zusatzlich wird eine virtuelle serielle Schnittstelle bereitgestellt.

Das Einstellen der Grundkonfiguration erfolgt Giber das USB-HID-Interface und benétigt keine zusatzlichen
Treiber. Das Bedienprogramm selbst ben6étigt nur die .NET Laufzeitumgebung.

7.1 Installation des USB-Treibers fiir Programmupdates
Diese Software wird bendtigt, wenn ein Softwareupdate tber die USB-Schnittstelle erfolgen soll.

.NET Framework Laufzeitumgebung fiir GETT_USB_FW_Updater -

ab v4.5

ST Micro DfuSe Demo Treiber und DLLs fiir STM32 DFU Gerite GETT
..\ProgrammierTool\STM32_Dfuse_Driver

GETT_USB_FW_Updater Programmiersoftware GETT USB FW Updater GETT

..\ProgrammierTool\GETT USB FW Updater
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7.2 Installation des USB-Treibers fiir die virtuelle serielle Schnittstelle

Dieser Treiber wird fir Windows 7 benotigt, wenn die seriell ausgegeben Messwerte eingelesen werden sollen.
Der Treiber bildet eine serielle Schnittstelle im PC nach.

Vorgehen

Gerate-Manager starten (Start Sucheingabe: ,,Gerate-Manager*”)
Nicht verbundenes Gerat suchen mit [www.gett.de]

Treiber aktualisieren, Suchordner vorgeben
.\Treiber_USB_VirtuellCOM\st-link_009_ST_Link2_usbdrv

4.8 LEN-pC
Iy
4 Andere Gerate

-G
379 Anschlusse (COM &
5 Audior Video- und
88 Computer

» 3 DVD/CD-ROM-Loufu

[Frebersoftware sktuateren-._]

Deaktivieren
Deinstallieren

B Grafkarte

=2 TOF ATA/ATAPLCon

Eigenschaften

Installation des Treibers bestatigen

Die Treibersoftware wurde erfolgreich aktualisiert.

SThicroelectronics Virtual COM Port

~

7.3 Ausgabe der Messdaten

Folgende Daten werden ausgegeben.

Einheit

Nummer der aktuellen Messung, bzw. Anzahl
Istwert der aktuellen Messung

Mittelwert

Standardabweichung on-1

Die Messdaten werden im ASClI-Zeichenformat ausgegeben. Die Eintrage sind mit @UNIT fir die Einheit,
@ANZ fir die Messwertnummer, @IST fir den Messwert, @MWT fir den Mittelwert und @STW fiir die
Standardabweichung markiert.

7.4 Schnittstelle

Einstellungen: Baudrate 9600,8,N,1
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7.5 Protokoll
ASCII Zeichen

Zeichenstrom

| | | Frame ANZ | Frame IST | Frame MWT | Frame STW | Ende |
| Zeichenstrom | | | 0x0A
usw. 0 |1 |2 |3 5
7.5.1 Bespiel eines Datenmitschnitts (Terminalprogramm)
12 4 s 7 8 810 114 2 " "
w v w w 0 w w v 0 ¢ @ 0 N I m m 3 S T - 0 . 1 4 @ M
00 00 00 00 1F 00 00 00 F& 00 0q 40 4E 49 20 €D 6D SA 20 20 20 20 20 20 20 20 31 40 43 53 54 20 20 20 20 2D 30 2E 31 34 40 4D
W T 0 . 0 0@ T W mmow @ AN Z 2
57 54 20 20 20 30 2E 30 30 40 54 57 20 20 20 40 55 4E 49 54 20 6D 6D OA 40 41 4E 5A 20 20 20 20 20 20 20 20 32
[ 3 T - 0 . 1 @ M T [ . w B I
40 49 54 20 20 20 2D 30 2E 31 40 4D 54 20 20 2E 31 33 40 53 54 57 20 20 20 20 20 30 2E 30 30 17 OA 40 55 4E 49 54 20 &D
m w A N 3 I 5 T - 0 . 13 @ S TW
6D 0R 41 4E 20 20 20 20 20 20 20 33 49 53 54 2D 30 2E 31 34 40 4D 57 54 20 20 20 20 2D 30 2E 31 33 40 53 54 57 20 20 20
. 0 0w @ U N I m w @ B Z S T - .1 4 B MW T
20 20 2E 30 17 OR 40 55 4E 49 20 &D 0L 40 41 20 20 20 20 20 20 34 40 49 53 54 20 20 20 20 2D 30 2E 31 34 40 4D 57 54 20
- 0 1 3 8 S TW 0 = w8 2§ @
20 20 20 30 31 33 40 53 54 57 20 20 20 30 2E 40 55 4E 49 54 20 69 6E 63 €5 OAJ40 41 4E SA 20 20 20 20 20 20 20 20 31 40|
I 5 I 0 . 0 0 5 5 M W . 0 0 0 o o B U NIT i n
49 53 20 20 30 2E 30 30 35 35 4D 97 20 20 20 30 30 40 53 54 57 20 20 20 30 2E 30 30 30 30 17 40 55 4E 49 54 20 69 6E
c 0 [y Z [ - - 0 . 005 4 @ s T W
63 68 40 41 SR 20 20 20 20 20 20 20 40 49 53 30 2E 30 30 35 35 40 4D 57 54 20 20 2D 30 2E 30 30 35 34 40 53 54 57 20 20
[ 0 0 0 o w @ U N T n c h e s T - 0 . 0 055 @ M
20 30 30 30 30 17 OA 40 55 4E 54 20 6E 63 68 SA 20 20 20 20 20 20 20 20 33 40 49 53 54 20 20 2D 30 2E 30 30 35 35 40 4D
W T - . 00 5 4 @ T W 0 n h w @ A N Z
57 54 20 2D 2E 30 30 35 34 40 54 57 20 20 30 49 54 20 €9 6E 63 68 OA 40 41 4E SA 20 20 20 20 20 20 20
4 I s 0 . 0 1 5 M W T 0 . 0 2 3 5 o € U N IT
20 3¢ 49 53 20 20 20 30 2E 30 31 35 4D 57 54 2E 30 30 36 32 40 53 54 57 20 20 20 30 2E 30 32 33 35 17 OA 40 55 4E 49 54
i c h @ 2 8N z 5 - @ M W T B g e s 3 g s B
20 &9 63 &2 40 41 4E SA 20 20 20 20 20 20 3% 20 20 20 30 2E 30 34 31 35 40 4D 57 54 20 20 20 30 2E 30 31 33 33 40 53 54
W 0 0 2 5 7 0 w U N T i @ I 5 0 . 0 8 4
57 20 20 30 30 32 35 37 17 O0A 55 4E 54 20 69 SA 20 20 20 20 20 20 20 20 36 40 43 53 54 20 20 20 30 2E 30 38 34
o0 g W T 0o . 0 2 o0 g T W I T i nmeh o @ 2 N Z
30 40 57 54 20 20 30 2E 30 32 30 40 54 §7 20 17 OA 40 55 4E 49 54 20 €9 6E 63 68 OR 40 41 4E SA 20 20 20 20
7 I 51T . 0 4 0 B . S T 0 . 040 3 0w @7
20 20 20 37 49 53 54 20 20 20 2E 30 34 30 40 20 20 30 2E 30 33 33 35 40 53 54 57 20 20 20 30 2E 30 34 30 33 17 OA 40 55
NI i c h o @ 2 N - 4 B M W T 0 . 0 3 9 &8
4E 49 20 &9 63 62 0A 40 41 4E 20 20 20 20 20 49 53 54 20 20 20 30 2E 30 38 34 30 40 4D 57 54 20 20 20 30 2E 30 33 39 38
15 1 15 20 25 3 3m 40 s0
evwotuwuivg BUNIT mmw
BANZ 1BIST -0.14BMRT .00BSTW 0.000w
@UNIT mme
BANZ 2BIST -0.14BMRT L13B5TW 0.000w
BUNIT mmy
Ganz 3BIST -0.14BMRT L138STW 0.000w
BUNIT mmw
EaNZ 4@IST -0.14E@MWT -0.13@STW 0.000w
GUNIT inchw
@aNz 1@IST -0.0055EMWT 0.00008STR  0.0000myn
BUNIT inchw
ganz 2@IST -0.0055@MWT  -0.0054@STW  0.0000by
GUNIT inchw
BANZ 3BIST -0.0055@MWT -0.0054ESTW 0.00000w
@UNIT inchye
BANZ 4@IST 0.0415@MWT 0.0062B5TW 0.02350m




8. SOFTWAREUPDATE DES MESSGERATES

Mit dem Programm ,,GETT USB FW Updater” kann das Messgerat neu programmiert werden. Das
Programmiertool aktiviert den USB-Bootloader. Anschliefend wird die Steuerplatine neu programmiert.

8.1 Installieren des Programmiertools fiir das Softwareupdate

Start des Installationsprogramms (setup.exe), welches sichauf dem Datentragerbefindet

\GETT USB FW Updater

8.2 Programmieren

Bevor man die neue Firmware Ubertragt, muss die aktuellen Einstellungen gespeichert werden. Siehe
Bedienprogramm:

device

read configuration

Nach Start des Programms 6ffnet sich unmittelbar ein ,Datei 6ffnen” Dialog. Man wahlt die zu aktualisierende
Firmware aus. Die Dateiendung hat die Bezeichnung ,srec”.

Start des USB-Bootloaders:
[ GETT USB Baotioader IEEE

GETT Bootloader Mode Ready.

Status

e

9. TECHNISCHE PARAMETER

MaReinheiten: mm / Inch (einstellbar)
Messsystem: kapazitiv
Messtiefe: 160mm
Prufflache und Flachendruck: gemaR internationalen Standards DIN, EN und I1SO
Datenausgang: USB / RS232
Temperaturbereich: 10-45°
Abmessungen: (modellabhangig) 300 x 300 x 320 mm [L x B x H]
Gewicht Netto: (modellabhéangig) ca. 32 Kg
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